Haw onbiT — Bawe npenmyuwiectso

Bnarogapa o6HoBNeHUAM B pa3paboTKe, KOHCTPYKLMM U B MPOM3BOACTBE CTaHKa HaM yAanocb CO3AaTb BbICOKOKAaYeCcTBEHHbIN cTaHok AKS 1600, KoTopblit
ONTUMANbHO MHTErpUpyeTcA B Balle npou3BofcTBo.

- AKS 1605 ¢ orpaHu4eHnem cBapoyHOro Hamnaea 2,0 MM

- AKS 1610 ¢ orpaHuyeHnem cBapo4yHoro Hannaea 0,2 MM

(cTaHOK OcHalleH 06orpeBaTeNbHbIMI 3aXMMHBIMU M1aTaMu 1 HOXaM1 U3 HepXaBeloLLer cTanu)

KOHCTpyKLyMA cTaHKa COCTOMT U3 TeX Xe HafEXHbIX MOAYNEN, YXe XOPOLIO 3apekoMeHAOBABLUNX ce6f Ha HalVX MPeAblAyLLMX MaLlMHaX. To U AOCTYMHOe
pacnonoxeHue y3noB rapaHTupyet Bam npoctoe obcnyxuBaHne cTaHKa.

Bnarogapa uHTErpupoBaHHon Bbirpyske uagenuin B ctaHke AKS 1600 BO3MOXHO KOMGUHUPOBAHME 3TOrO CBAPOYHOrO CTaHKa C 3a4UCTHbIMW CTaHKaMu
SV 430 nnu SV 530, 4to no3sonAeT Bam co3aaTb aBTOMaTMYECKYIO TIMHUIO OKOHHOTO NPOU3BOACTBA AaxXe Ha NPeanpuUATUAX cpeaHero 6usHeca.

Bce napameTpbl, kak TemMnepaTypa cBapku U3AENNiA, BpEMA pa3orpeBa HarpeBaTeNbHbIX 3NEMEHTOB, AaBNEHNe BblpaBHUBAHWA, JABNEHUE U BPEMA CTbIKa 1
naBneHve hUKCUPOBaHNA PerynupyloTca MHANBUAYaNbHO, MPY 3TOM TeMMepaTypa cBapku W3Lennii NOCTOAHHO OTCNIEXWUBAETCA PEryNATOPOM TeMMEepaTypbl
1 HarpeBaTebHbIMU 3NIEMEHTAMM, KOTOPbIE COFNAcoBaHbl APYr C APYTOM.

AneKTPOHHOE No3uuMoHnpoBarue ocelt X-Y npu nomoLuy AC-cepBOMOTOPOB, KOTOPbIE OTKIOYAIOTCA BO BPEMA CBapWUBaHUA 3aroTOBOK.

Nasze doswiadczenie — Painstwa korzyscia

AKS 1600 zbudowana z wysokowarto$ciowych materiatow jest owocem rozwoju w konstrukeji. Maszyna dostosowana jest optymalnie do Pafstwa warun-
kow.

- AKS 1605 z ograniczeniem wyptywki zgrzewu 2,0 mm

- AKS 1610 z ograniczeniem wyptywki zgrzewu 0,2 mm

(wyposazona w nagrzewane ptyty dociskowe i nierdzewne noze do stali)

tatwy dostep do poszczegolnych elementdw maszyny zapewnia Panstwu bezproblemowa konserwacje maszyny.

Na podstawie zintegrowanego odtransportowania moga Panstwo potaczyé AKS 1600 z naszymi oczyszczarkami z ograniczeniem wyptywki SV 430 lub
SV 530, co nawet w $redniej wielkosci przedsiebiorstwach umozliwia automatyczna produkcje okien.

Maja réwniez Panstwo mozliwos¢ pojedynczego nastawienia poszczegdlnych parametrow zgrzewania, jak:

Temperature zgrzewania, czas podgrzewania, ci$nienie wyrdwnywania, ci$nienie faczenia, czas faczenia, ciSnienie mocowania. Temperatura zgrzewania kon-
trolowana jest stale przez regulatory temperatury i elementy grzewcze. Pozycjonowanie osi X -Y elektroniczne za pomoca serwosilnikéw AC, ktore podczas
zgrzewania sa wytaczane (bez regulacji potozenia).
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- Cuctema cBapuBaHua B ,pasmep” nossonaert
. cBapuBaHue cucteM npoduna, AnMHa KOTopbIX

. npeBblwaeT obpabaTbiBaemMyio ANVHY A0 5 MM.

. Moatomy pononHuTenbHasA peska Takoro npoduns
° 1 wTanukos AnA Bac octaeTcA B NpoLUnom.

Za pomoca wyréwnujacego zgrzewania
mozliwa jest tolerancja dtugosci profili do 5 mm.
Dlatego docinanie profili i listew przyszybowych
nalezy do przesztosci.

. BbicTpocbeMHaA cucTtema 3aMeHbl
. TedpnioHa nossonAeT Bam oueHb GbICTPO
* CMEHUTb ropAYmil TeJIOH Ha CBaPOYHOM
: 3epkane, 0OCTaHOBKa NPOU3BOACTBA Npu
. 3TOM MUHUManbHa n HeT

. Heo6X0AMMOCTU IEMOHTNPOBATh

. HarpeBaTeNbHblil SNEMEHT.

. System szybkiej wymiany teflonu
. umozliwia Panstwu szybkie zatozenie

. teflonu podczas minimalnej przerwy w
E produkcji, bez koniecznosci demontazu
- elementu grzewczego.

* Onuuna / Dostepne jako opcja.

-

OTnnMYHO NpoAyMaHHasA cucTema ynopa, ynopHan
nnaHka npoxoaawas go 200 mm, rapaHTupyet Bam
KOpPOTKOEe BpeMA NMOAroToBKMN Npu ob6paboTke pasnmyHbIX
npodunbHbIX CUCTEM.

Inteligentny system zderzakow z listwa zderzakowa
do 200 mm* gwarantuje Panstwu najkrotszy czas zbroje-
nia przy réznych kombinacjach profili.

Onuna oAHOBPEMEeHHOoro
CBapuBaHUA ABYX 3JIEMEHTOB*
nossonAet Bam ontumanbHo
MCMoJIb30BaTb NPOAYKTUBHOCTb CTaHKa 1
NPON3BOACTBEHHYIO NioLwagb.

Bnarogapa meTtoay cBapku ¢ napannenbHbIM cBefieHuem npoduns,
yBeNnYMBaeTcA NPOYHOCTb yrna Ha 30% (B 3aBUcMMOCTU OT npocduna).

Dzieki systemowi réownolegtego zgrzewania
podwyzszajg Panstwo wytrzymatosé §
narozy w zaleznosci od profilu
nawet do 30%.

Z opcja podwoéjnego zgrzewania* wykorzystuja Pafistwo optymal-
nie wydajno$¢ maszyny oraz powierzchnie produkcyjna.

e & |

CeapuBaHue npockuneil ¢ ynaoTHUTENAMM
akoHOMUT Bawe BpemAa n paboTy: popmupoBaTtenb
YyNAOTHUTENEN NO3BONAET AOCTUYb ONTUMANbHbIX
pe3ynbTaToB 3a4UCTKM cucTeM npoduna ¢
NPOTAHYTbIMW YINJIOTHATENAMMU (B 3aBUCMMOCTU OT
npoduna).

Zgrzewanie uszczelek* pozwala zaoszczedzic¢
czas i Painstwa prace: formierz uszczelek do zgrze-
wanych uszczelek dba o optymalny wynik oczyszc-
zania w przypadku profili z wciagnieta uszczelka (w
zaleznosci od profilu).

ABTOMaTM4YecKana perynimpoBKa cBapo4Horo Hannasa ot 0,2 go 2,0 mm
(HacTpauBaeTca B komnbloTepe 6e3 NOArOTOBUTENIbHOrO BPEMEHU UMK
MeXaHWYECKMX HAaCTPOEK) NO3BONAET OCTUYb BbICOKUX PE3ynbTaToB
3a4UCTKM.

SPS-ynpaeneHme c knaBmaTtypoii (onumoHanbHo ¢ nogkntoyaembim B ceTb IPC-ynpasnexHvem), gucnnein,
3arMnomMuHaHne AaHHbIX AHEBHOW MPoAyKLUUKM, a TakxKe cepuitHble nHTepdencobl AnA NoAKIIOYEHUA CTaHKa B CeTb
rapaHTupytoT Bam yno6Hoe ucnosnb3oBaHme ctaHka U KOMMYHUKALMIO CTAHKOB MeXAyY COGOM.

Automatyczna regulacja wyptywki* 0,2 mm lub 2,0 mm, do wyboru na
PC bez czasow zbrojenia czy mechanicznych prac zwiazanych z regulacja
umozliwia Panstwu idealne wyniki oczyszczania.

Sterowanie SPS z klawiaturg powleczona folia (opcja: sterowanie IPC poprzez sie¢), wyswietlacz, wprowad-
zanie danych w codziennej produkgc;ji i seryjnych miejsc ciecia do pracy Online to tatwa obstuga.




