Haw onbiT - Bawe npeunmywectso

Paspa6oTkoit cTaka SV 430 ans 06paboTki CBapOUHbIX HaMNaBoB Mbl BbIMyCTUAM AnA Bac rubkuii B Ucnonb3oBaHUM CTaHOK CO CBOGOAHO NPOrPaMMUPOBaHHbBIM
CNC-oceBbIM ynpaBneHWeM, KOTOPbIA OTINYAETCA CEHCALMOHHbIM COOTHOLIEHWEM LEHbl W MPOW3BOAUTENBHOCTM, W ONTUManbHO MHTErpupyetcA B Bawe
NpOU3BOACTBO.

KomnbloTepHoe ynpaBneHue, cepuitHo ¢ MHAYCTPUANbHbIM KOMMbIOTEPOM, rapaHTupyeT Bam npoctoe ynpaBneHue CTaHKOM, a Takke WAeanbHOe W Nnerkoe
VHTETPUPOBAHNE W COEAMHEHME CTaHKa C APYrMMU CTaHKaMW M NPOU3BOACTBEHHBIMM NMHMAMU. ONUMOHANbHO MOXHO MPUOBPECTV omo3HaBaTeNb NpodunA,
KOTOPbI aBTOMATUYECKMM OMO3HaeT Npodunb Bawumx npodunbHbIx cuctem. [JocTynHoe pacnonoxeHue y3nos rapaHTMpyeT Bam npoctoe 06enyxnBaHue u YuCTKy
CTaHKa.

Bnaropapa cBo6ofHOMY BbIGOpPY MECT [NiA arperatoB U WX NOTUYHO MPOAYMAHHOMY PAacrofoXeHuio Ha ctaHke SV 430, gocTuraetca Bbicokas rM6KOCTb W
paLMoHanbHOCTb NPON3BOACTBA. B cnepctBue atoro npouecc 06paboTkn yckopAeTeA 1 310 no3BonsAeT Bam akoHomuTb Balue npou3soacTBeHHOE BpeM.

B cTaHmapTHOM WCMOAHEHMM MAlMHA OCHALLEHa CReSyloWMMN MHCTPYMEHTaMW: ABa arperata Na3oBblX WKW OTPE3HbIX HOXa, [Ba arperata HoOXen Ans
BHYTpUanbLEBON 3a41CTKM U arperata AnckoBoit dpesbl. MHoroyucneHHble crneumasnbHble MHCTPYMEHTbI Bbl MoXeTe npuoBpecT onumnoHansHo, 4To No3BoauT
Bam pacwuputb AnanazoH o6paboTKu: Gpe3epHO-CBEPAUNbHBIA arperaT AnA BepTUKanbHOW 06paboTku pafnyca, OTpesHble HOXW ANA BEPTUKAaNbHOMO 1
TOPU30HTANIBHOTO PACMONOXEHWA, @ TAKXKE arperaTbl BHyTpU(hanbLEBOI 3a4UCTKN CKOLUEHHBIX BHYTPEHHWUX YITIOB 1 OKPYFEHNN (JONONHNTENbHbIE arperaTbl Mo
3anpocy).

[ononHuTtenbHO BO3MOXHO ocHalueHue ctaika SV 430 ocHacTuTb ¢ noBopoTHoi cTaHumen WT 430. bnarofapA aBTomatyeckoMy pa3BopoTy U MoAa4e OKOHHbIX
pam Ans 06paboTki Ha cTaHke, Bbl akoHOMUTE BpemA 1 noBbilwaeTe Baly npou3BoanTenbHOCTb. McnbiTaHHaA TeXHUKA MOBOPOTHOW Nepeaayn rapaHTupyet Bam
6ec NpobnemHoe pa3BopayMBaHne pam pasnnyHbIX Pa3MePOB W MHAMBUAYaNbHOE MHTErPUPOBaHME B Bally npou3BoacTBEHHYIO NHMIO, GnarofapA cBo6oaHOMY
BbIGOPY HanpaBneHuA nogjayu.

Nasze doswiadczenie — Panstwa korzyscia

Specjalnie dla Panstwa skonstruowalismy niezwykle elastyczna oczyszczarke SV 430 do profili okiennych z tworzywa sztucznego, z dowolnie programowanymi
osiami CNC. Maszyna wyrdznia sie sensacyjnym stosunkiem ceny do osiaganej wydajnosci oraz indywidualnie dopasowuije sie do Panstwa wymagan

Sterowanie komputerem przemystowym zapewnia Panstwu prosta obstuge i nieskomplikowang integracje i potaczenie z innymi maszynami i urzadzeniami
produkeyjnymi. Rozpoznawanie profili, dostepne jako opcja zapewnia mozliwo$¢ w petni automatycznego rozpoznania profili Pastwa systemu.
tatwy dostep do poszczegdlnych elementow pozwalajg na szybkie przeprowadzenie konserwacji, czyszczenia.

Wysoka elastycznosc i racjonalnosé¢ w produkeji SV 310 osigga dzieki 11 miejscom narzedziowym oraz idealnemu przyporzadkowaniu. Wynikajace z tej zalety
szybkie czasy przebiegu pozwalaja zaoszczedzi¢ Panstwu cenny w produkcji czas. Standardowe uzbrojenie narzedzi sktada sie z : dwoch zespotow skrawajacych
lub $cinajacych, dwach zespotdw wregujacych i jednego frezu tarczowego. Liczne narzedzia specjalne sg do Panstwa dyspozycji figurujace jako opcja i oferuja
Panstwu réznorodne mozliwosci obrobek: pionowy zespot frezujacy/wiercacy do obrobki zaokraglen, poziomy/pionowy zespot nozy Scinajacych oraz zespdt nozy
wregujacych do skosow i zaokraglen (inne agregaty obrdbcze na zapytanie).

Dodatkowo maja Pafistwo mozliwo$¢ doposazenia SV 430 w automatyczng stacje obrotowa. Dzieki petnoautomatycznym obrotom i doprowadzaniu ram

okiennych oszczedzaja Panstwo czas i osiagaja wzrost produkcji. Specjalna technika obracania pozwala na proste obracanie matych i duzych ram oraz
indywidualnie dopasowuje kierunek przebiegu w zaleznosci od trasy produkcyjne;.

CNC-ynpaBnaembiit CTAaHOK ANA
OUYUCTKU CBAPOYHbIX HaMJ1aBoOB

Oczyszczarka z ograniczeniem wyptywki
zgrzewu z programowaniem CNC

SV 430 WT 430 SV 430
L ca.6,3m -
1350 kr/kg 950 kr/kg — —
Z
/kg ca.1,6m
230/400 V 230/400 V A
L1+L2+L3+N+PE L1+L2+L3+N+PE SV 430
3,5 kW 0,5 kW
€
o | AN s 0
@ 7 6ap/bar 7 6ap/bar T = — ™
o | e— =5
| —
@ C 80 nuTep/litry 30 nuTep/litry o WT 430 V
5000 *min _
. ca.25m
b max. 130 mm b max. 130 mm A
b min. 30 mm b min. 30 mm
h max. 140/200 mm | h max. 140/200 mm SV 430
h min. 30 mm h min. 30 mm e
~— A~ — N
A A 2500 mm SN “
B min. 210 mm B min. 250 mm 8
L = 2500 mm L = 6300 mm V
B = 3200 mm B = 3500 mm
H =2200 mm H =2200 mm

TexHu4eckne AaHHble AeCTBUTENbHbI TONbKO ANIA MalUWMH B CTaHAAPTHOM vcnonHeHun, 6e3 onuuun./Dane techniczne do maszyny podstawowej bez opcji.
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WHpaycTpuanbHblil KOMNBIOTEP C LBETHBIM MOHUTOPOM W yRo6HOM rpaduyekon
NOBEPXHOCTbIO, @ TakXXe NPOTOKONMPOBAHME AaHHbIX MPOAYKLMM obecneynBaioT

0
OnTtumanbHaA aganTaums Pa3NINYHbIX 3a4YMCTHbIX HOXKEN yno6Hoe 1 NpoCTOe ynpaBieHne CTaHKOM.

noa Baw npodunb nossonut Bam rubkoe npomssoacTBo 1
pa3HoobpasHylo 06paboTky Baleit npoaykumuu.

Komputer przemystowy z kolorowym monitorem oraz szczegétowe
przechowywanie danych produkeyjnych umozliwiaja Panstwu prosta obstuge.

Optymalne dopasowanie przeréznych nozy* do Panstwa
profili to elastycznosc¢ i rozne mozliwosci produkcyjne.

Koncrpykuma ctanka SV 430 coctout u3
moayneit, 4to obecrneynsaet

o Lo NErkoe JOOCHALLEHNE MHCTPYMEHTAMM W U3MEHeHe TUNa 06paboTkn NPOMUbHBIX CUCTEM.
C KoHTYypHOW (hpe3epHoii Wanboir* Bo3MOXHa A E py p pod

WaeanbHaa 3a41CTKa BHELUHEN CTOPOHbI CTBOPKM.
Bnaropaps aTomy o6pa6oTka noBepxHocTI npoduna
GyqaeT onTUManbHOM.

Dzigki modutowej budowie SV 430 mozliwe jest wprowadzenie rdznych kombinacji przy
obroébkach profili oraz doposazenie narzedzi.

Za pomocg frezu konturowego* oczyszczanie sa
optymalnie widoczne obszary skrzydta. Dzigki temu
otrzymujg Panstwo idealna powierzchnie profilu.

McnbiTaHHaA TexHMka NOBOPOTHAA TEXHUKA rapaHTUpyeT
Bam Gec npobnemHoe passopaynBaHiue pam PasnnyHbIX
pa3mMepoB 1 MHAMBUAYaNbHO MHTErpupyeTcs B Bawy
NPOM3BOACTBEHHYIO NMHMIO, Bnarofapa cBo60AHOMY BbIGOPY
HanpasneHuA nogaun.

Specjalna technika obracania* zapewnia Paristwu proste
obracanie matych i duzych ram oraz optymalne
dostosowanie kierunku przebiegu do trasy produkcyjnej.

Ipadmyeckoe nsobpaxenmne npoduna n
AeMOHCTpauuA aTanos 06paboTku
OTAENbHbIX arperaTos Ha gucnnee
rapaHTMpyloT Bam npoctoe ynpasneHue
CTaHKOM.

Kpenkue n npouHble Hanpaenaiowme ABJAIOTCA OCHOBOM
CONMAHOM KOHCTPYKLIMN CTaHKa W CocOBCTBYIOT LONTONETHEN
aKCMJlyaTaumuu cTaHka B Bawem npoumssogcree.

Graficzne obrazowanie profili oraz
symulacja etapow obrébki zapewnia Mpw 3a4m1cTKe pagnyca 1 cKOCOB NPOGUAA [O ONpPeAeneHHoro
Panfstwu proste programowanie profili. ypoBHa npopabarbiBaeT arperat ISBO/ISBU* BHyTpeHHMe
KOHTYPpbI. 3T0 03Ha4aeT AnA Bac akkypaTHyI0 3a4ncTky 1
BbICOKOE KayecTBO 06paboTky. ITa onuuA TakxKe No3BONAET
06paboTky Npoduns ¢ aKpunoBbIM NOKPbITUEM.

Solidne prowadnice s3 podstawa wytrzymatej konstrukeji i
gwarantuja bezpieczenstwo pracy i diuga zywotno$¢ maszyny.

Do obrobki zaokraglen i skosow pod réznymi katami stuzy agregat
ISBO/ISBU* dopasowuijacy sie do promienia krzywizny. Oznacza to dla
Panstwa znakomite wyniki oczyszczania i najwyzsza jako$¢ obrdbki. Opcja
ta nadaje sie rowniez do obrébki profili okleinowanych.

* OnuunoHanbHo/Dostepne jako opcja.




